
Keine Maßnahmen erforderlich.
Mit Maßnahmen verwendbar.
Expositionsdauer verringern.
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FS 56 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,0 3,1 2,6 2,1
FS 56 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,0 3,1 2,6 2,1
FS 56 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 6,0 6,6 4,0 4,4
FS 56 R-C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 6,0 6,6 4,0 4,4
FS 70 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 5,5 5,5 3,6 3,6
FS 70 R-C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 6,0 6,6 4,0 4,4
FS 87 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 3,5 2,5 2,3 1,7
FS 87 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,8 4,2 1,9 2,8
FS 90 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 5,3 6,1 3,5 4,0
FS 90 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 3,5 4,9 2,3 3,2
FS 100 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,7 2,2 1,8 1,5
FS 100 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 4,4 6,0 2,9 4,0
FR 130 T 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 1,5 1,5 1,0 1,0
FS 130 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 4,4 3,9 2,9 2,6
FS 130 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 4,9 6,6 3,2 4,4
FS 240 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,6 4,0 3,0 2,6
FS 240 RC-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,3 5,7 2,8 3,8
FS 260 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,2 4,6 2,8 3,0
FS 260 RC-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,4 5,7 2,9 3,8
FS 310 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,2 2,1 1,4 1,4
FS 360 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,2 1,8 1,5 1,2
FS 410 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,0 1,7 1,3 1,1
FS 460 C-E-M 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 1,9 1,6 1,3 1,1
FS 460 RC-EM 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,3 7,7 2,8 5,1
FR 480 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,7 3,0 1,8 2,0
FS 500 Saw 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,9 2,4 1,9 1,6
FS 500 Spec. Mow 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,9 2,4 1,9 1,6
FS 550 Saw 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 3,2 2,3 2,1 1,5
FS 550 Spec. Mow 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 3,2 2,3 2,1 1,5
FS 550 Stand. Mow 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 3,2 2,3 2,1 1,5
FS 55 C-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,0 4,0 2,6 2,6
FS 55 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 4,0 4,0 2,6 2,6
FS 55 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 8,0 9,0 5,3 6,0
FS 55 RC-E 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 8,0 9,0 5,3 6,0
FS  80 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 3,7 2,8 2,4 1,9
FS  80 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,7 4,9 1,8 3,2
FR 85 T 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 1,3 2,4 0,9 1,6
FS  85 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 3,4 2,6 2,2 1,7
FS  85 R 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,7 4,9 1,8 3,2
FS 300 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 1,7 1,6 1,1 1,1
FR 350 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 1,7 1,8 1,1 1,2
FR 450 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 1,8 1,6 1,2 1,1
FR 480 C 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 22867 2,7 3,0 1,8 2,0
FS 480 3,5 1/2 /  -  / 1/2 ISO 7916 2,1 1,9 1,4 1,3
Daten unterliegen der Aktualisierung, anwendbar nur für Europa-Ausführungsarten.


